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(54) Bezeichnang: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON WASCH- UND REINIGUNGSMITTELN 

(57) Abstract 

The pressing of concentrated granulates produces metered mouldings preferably in tablet form winch have good shelf life 
allied to high shock and impact resistance. The concentrated granulates are obtained in a first stage of the process by pressing a 
uniform initial mixture with the addition of a plasticiser and/or lubricant through perforated moulds at pressures of between 25 
and 200 bar. 

(57) Zusammenfassung 

Durch die Verpressung verdichteter Granulate werden portionierte Pre&Iinge vorzugsweise in Tablettenfonn erhalten, die 
unter Bewahning einer hohen StoB- und Schlagfestigkeh eine gute Lagerilhigkeit aufweisen. Die verdichteten Granulate werden 
in einer ersten Verfahrensstufe durch das Verpressen eines homogenen Vorgemisches unter Zusatz eines Plastifizier- und/oder 
Gleitmitteis uber Lochfonnen bei Drucken zwischen 25 und 200 bar ausgebildet 



LEDIGUCB ZUM INFORMATION 

Code die zur Identifirierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften. die 
Internationale Anmeldungen geraass dem PCT verSffentlichen. 



AT 



Be 

BP 

7 bc 

BJ 
BA 
CA 

CP 
CC 
CH 

a 

CM 
CS 
DC 
DK 



Ostcrreicn 

AuwriKcp 

Barbados 

Belpca 

Burkina Faso 

Bulgarien 



Zcntnie Afrikanisc&c Repub&k 

Kongo 

Schwek 

C&ie d'ivoirc 



Ticfecchotlowakci 



Diocmark 



FI 

PR 

CA 

CB 

CN 

CR 

HU 

IT 

JP 

KP 

KB 

U 

UC 

LU 

MC 

MC 



Spanien 
Fioniaad 


ML 


MaO 

* * 




Fran faciei) 


MX 
MB 


Maurittnien 




Gabon 


MW 


Malawi 




Vcretntgus Kontpcicfa 


NL 


Mederiaodc 




Guinea 


NO 






Grfechcaland 


PL 


Polcii 




Ungarn 


BO 


RiMnlnica 




Italics 


SO 


Sudan 




iapoji 


se 


aenwooca 




Dcmokntbcbe Volkvepufa&k Korea 


SN 


Senefal 
Soviet Unto 




RepubOk Korea 


SU 




Liechtenstein 


TD 


Tscbad 




SriUoka 


TC 


Togo 




Luxemburg 


US 


Vcreinigic SUatcr 


i von Amerika 



W091/15567 .* **:* * : * : * • PCT/EP91/00567 

• • • • • • ■ 



"Verfahren zur Herstelluno von Wasch- und Reiniaunasmitteln 11 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Wasch- und Reini- 
gungsmitteln fur Haushalt und Sewerbe, die in Form portionierter PreBlinge 
vorliegen. Die Erfindung betrifft weiterhin diese Wasch- und Reinigungs- 
mittel , die in Form portionierter PreBlinge vorliegen. Die erf indungswe- 
sent! i chen Elemente werden im nachfolgenden am Beispiel der Textilwasch- 
mittel dargestellt. Die erf indungsgenfifle Lehre ist jedoch nicht auf dieses 
konkrete Anwendungsgebiet eingeschrankt. 

Textilwaschmittel auf Basis tens^dhal tiger Mischungen nicht nur als Pulver 
oder feinkorniges Aggloraerat, sondern in Form gr68erer portionierter PreB- 
linge anzubieten, ist eine alte Wunschvorstellung, die raehrfachen Nieder- 
schlag gerade auch in der Literatur fflr Haushaltswaschmittel gefunden hat. 
In der Praxis haben sich Textilwaschmittel in portionierter Form, bei- 
spielsweise in der Form von Tabletten, Wurfeln und dergleichen insbeson- 
dere fur das Gebiet der maschinellen HaushaltswSsche nicht durchsetzen 
kdnnen, da die Anforderungen an die zu erfullenden Vorbedingungen solcher 
portionierter Fonnen komplex und in sich widerspruchlich sind. So muB der 
portionierte PreBling nicht nur Qber betrSchtliche ZeitrSuroe hinweg lager- 
stabil ausgebildet sein, er muB auch wShrend des gleichen Zeitraumes hin- 
reichende Stabilitat gegen Schlag- und StoBbeanspruchung ohne Zerfall 
uberstehen konnen, wie es ublicherweise beispielsweise beim Transport als 
Regelbeanspruchung oder beim versehent lichen Fallenlassen in der Handha- 
bung auftreten konnen. Im praktischen Einsatz muB sich dann aber der PreB- 
ling unter dem EinfluB des Waschwassers rasch und zuveriassig so aufiasen, 
wie das der Verbraucher von den heute handelsQblichen Textilwaschmitteln 
in Pulverform gewohnt ist. Es muB dabei gewShrleistet sein, daB tatsSch- 
lich die vollstSndige AuflOsung des gegenflber dem Pulverpartikel groBen 
portionierten PreBlings in den durch den maschinellen HaschprozeB vorgege- 
benen ZeitrSumen stattf indet. 
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Die deutsche Patentanmeldung 14 67 564 (Colgate) beschreibt ein Verfahren 
zur Herstellung von Waschmitteltabletten, wobei ein feinteiliges Wasch- 
mittel mit hohem Sillkatgehalt hergestellt, nit Wasser versetzt und unter 
geringeni Druck von etwa 0,2 bar bis etwa 1,8 bar zu einer Tablette ver- 
dichtet wird. 

Die deutsche Patentanmeldung 33 15 950 lehrt, daB Reinigungsmitteltablet- 
ten mit guter mechanischer Festigkeit und hoher Auf ISsegeschwindigkeit 
erhalten werden, wenn man bei ihrer Herstellung die stark alkalischen Be- 
standteile zunachst granuliert und anschlieBend gegebenenfalls unter Zu- 
satz von Tablettierhilfsmitteln, beispielsweise Natriumacetat, Citrat Oder 
Tartrat, verpreBt. Dazu sind Qbliche Excenter- und RundlSuferpressen ge- 
eignet. 

Nach der Lehre der europSischen Patentanmeldung 291 097 kSnnen aktivchlor- 
haltige Bleichmittel hergestellt werden, indent eine feuchte Masse zunachst 
extrudiert und anschlieBend in einer Granuliervorrlchtung nachgranuliert 
oder in einem Marumerizer verrundet wird. Nach einera Trocknungsvorgang 
werden die so erhaltenen Granulate nit konventlonellen Tablettierroaschinen 
in die portionierte Form gepreBt. 

Zu den Qblichen Tablettenpressen gehSren solche, die beispielsweise in der 
deutschen Patentanmeldung 15 02 303, in dem deutschen Gebrauchsmuster 
88 16 064.5 oder in den US-amerikanischen Patentschriften 3 371 136, 
3 337 915 und 3 118 183 beschrieben sind. 

Die europaische Patentanmeldung 328 880 (Colgate) beschreibt die Herstel- 
lung von Haschmitteln auf der Basis von Tensiden und zugehSrigen hydrati- 
sierbaren Buildersubstanzen in extrudierter Strang- bzw. Stabchenforn und 
schlldert darflber hinaus, daB aus diesen primar gewonnenen strangfSrmigen 
Extrudaten durch leichtes Verpressen portionierte Produkte in "Patty form" 
hergestellt werden. Die Dimensionen des portlonierten PreBlings sind dabei 
so bemessen, daB eine Tablette - gegebenenfalls auch etwa eine halbe Ta- 
blette - den Haschralttelbedarf eines roaschinellen Waschvorgangs erfflllt. 
Die Lehre dieser Druckschrift schildert die oben nur angedeuteten vielge- 
staltigen Schwierigkeiten ffir die Angebotsfonn derartiger portionierter 
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Textilwaschmittel. Die in dieser EuropSischen Patentanraeldung 328 880 be- 
schriebene technische Losung sieht die folgenden wesentlichen Elemente 
vor: sowohl in der ersten Verfahrensstufe der strangformigen Extrusion des 
Wirkstoffgemisches als auch in der nachfolgenden Vereinigung dieser Extru- 
date zur "patty form" wird mit Mischungen gearbeitet, die einen ver- 
gleichsweise hohen Wasseranteil aufweisen, wodurch der Einsatz extrem nie- 
driger Verformungsdrucke ermoglicht wird. Als Druckbereich fQr die Extru- 
sion werden etwa 0,1 bis 0,5 bar angegeben, der gleiche Druckbereich soil 
bei der Vereinigung des primar gewonnenen Strangextrudats zur patty-arti- 
gen Form eingesetzt werden. Durch den relativ hohen Wassergehalt von 20 
bis 35 Gew.-% wird die feste Mischung der Waschmittelbestandteile prak- 
tisch unter Normal bed ingungen -plastifiziert und zeigt in dieser Form 
koharente und sogar flexible Eigenschaften. Die Dichte solcher Mischungen 
wird mit etwa 700 bis 800 g/1 angegeben. Die portionierten FormkSrper sol- 
len dann einzeln in aufreiBbare Polymerfolien, insbesondere PVC-Filme ein- 
gehOllt werden. 

Die Aufgabe der Erfindung bestand darin, ein Wasch- und Reinigungsmittel 
in Form eines portionierten PreBlings herzustellen, der eine gute Lager- 
ffihigkeit unter Bewahrung einer hohen StoB- und Schlagfestigkeit aufweist, 
ohne daB es der Einhullung des PreBlings in eine wasserdampf dichte Folie 
bedarf. Dabei soil der PreBling bei dem Kontakt mit einer wSsserigen Pha- 
se, wie bei der Anwendung in einer Wasch- und Reinigungsf lotte, schnell 
zerf alien. 

Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten AusfQhrungs- 
form ein Verfahren zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmitteln in 
Form portionierter PreBlinge, wobei verdichtete Granulate zu diesen por- 
tionierten PreBlingen verpreBt werden. Die Herstellung der erf indungsgemSB 
eingesetzten "verdichteten Granulate" ist Inhalt der Slteren Anmeldung DE 
39 26 253. Dabei wird ein homogenes Vorgemisch unter Zusatz eines Plasti- 
fizier- und/oder Gleitmittels flber Lochfonnen rait vorgegebenen Gffnungs- 
weiten bei hohen Drucken zwischen 25 und 200 bar strangfdrmig verpreBt. 
Der Strang wird direkt nach dem Austritt aus der Lochfonn raittels einer 
Schneidevorrichtung auf die vorbestimnte Granulatdimension zugeschnltten. 
Die Anwendung des hohen Arbeitsdrucks bewirkt die Plastif izierung des 
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Vorgemischs bei der Granulatbildung und stellt die SchneidfShigkeit der 
frisch extrudierten Strange sicher. 

Das Vorgeraisch besteht wenigstens anteilsweise aus festen, vorzugsweise 
feinteiligen Qblichen Inhaltsstoffen von Wasch- und Reinigungsmitteln, de- 
nen gegebenenfalls HOssige Bestandteile zugemlscht s1nd. Die festen In- 
haltsstoffe kdnnen durch Spruhtrocknung gewonnene Tunnpulver, aber auch 
Agglomerate, welche die jeweils gewfihlten Mischungsbestandteile als reine 
Stoffe, die in feinteiligem Zustand miteinander vermischt werden, sowie 
Mischungen aus Agglomeraten und Tunnpulver sein. Im AnschluB daran werden 
gegebenenfalls die flussigen Inhaltsstoffe zugegeben und dann das erfin- 
dungsgemSB ausgewShlte Plastif izier- und/oder Gleitmittel eingeraischt. 

Die als Hilfsmittel eingsetzten Plastifizier- und/oder Gleitmittel konnen 
bei Rauratemperatur flieflfShig, gelartig Oder pastes sein, ohne daB die 
Mitverwendung einer zusfitzlichen Flussigphase erforderlich ist. Bevor- 
zugte Plastifizier- und/oder Gleitmittel stellen Zubereitungen auf Basis 
tensidischer Komponenten und/oder auf Basis wasserlSslicher oder wasser- 
emulgierbarer bzw. wasserdispergierbarer Polymerverbindungen dar. Bei- 
spiele fQr ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel, daB ohne Mitverwendung 
einer zusatzlichen Flussigphase eingesetzt werden kann, sind zahlreiche 
Typen der in Wasch- und Reinigungsmittel Oblicherweise eingesetzten nicht- 
ionischen Tenside. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden jedoch Plastifizier- und/oder 
Gleitmittel eingesetzt, die unter Mitverwendung begrenzter Mengen an 
Hilfsflflssigkeiten hergestellt worden sind. Hier konnen vorzugsweise or- 
ganische FlOssigphasen in Betracht, die wasserlSslich bzw. was semi schbar 
sind. Aus GrOnden der Verfahrenssicherheit kann es zweckmSBig sein, ver- 
gleichsweise hochsiedende organische Flussigkeiten, gegebenenfalls in Ab- 
raischung mit Wasser, einzusetzen. Beispiele hierfQr sind h6her siedende, 
gegebenenfalls polyfunktionelle Alkohole, bei Rauratemperatur oder mSBig 
erh8hten Temperaturen flieBfahige Polyalkoxylate und dergleichen. Insbe- 
sondere sind jedoch wSBrige Zubereitungen der Plastifizier- und/oder 
Gleitmittel bevorzugt. 
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Die als Plastif izier- und/oder Gleitmittel eingesetzten Tenside und/oder 
Polymerverbindungen werden vorteilhafterweise in derart konzentrierter 
Form in das Verfahren eingebracht, daB die Beschaffenheit der plastischen, 
gleitend verpreBbaren Masse schon roit geringen Mengen dieser Hilfsmittel 
eingestellt werden kann. Vorzugsweise werden sie in pastoser Form und in 
Mengen nicht Qber 12 Gew.-%, insbesondere in Mengen zwischen 0,5 und 
10 Gew.-%, und jnit besonderem Vorteil zwischen 3 bis 8 Gew.-%, bezogen auf 
die Gesamtmischung, eingesetzt. Geeignet sind insbesondere wenigstens 
30 Gew.-%ige, vorzugsweise wenigstens 40 Gew.-Vige Fasten und Gele. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform werden Tensidzubereitungen 
mit einem Tensidgehalt von wen vgs tens 50 Gew.-%, insbesondere von 50 bis 
70 Gew.-% # verwendet. Insbesondere diese hochkonzentrierten waBrigen Ten- 
si dmischungen zeigen ein Zustandsbi Id, das als pastenformige oder gel- 
art ige Zubereitungsfonn mit Schmiennittelcharakter bezeichnet werden kann. 
ZusStzlich bilden diese Tens idkomponen ten in einer weiteren Ausfuhrungs- 
form, in der die primSr gebildeten Granulate aufgetrocknet werden, binde- 
mittelartig wirkende Deck- und Zwischenschichten aus f die mitverantwort- 
lich fQr den Zusammenhalt des Granulats sind. Anionischen Tensidsalzen, 
insbesondere Sulfaten und Sulfonates aus der breiten Palette der fOr 
Wasch- und Reinigungsmittel hier vorgeschlagenen Verbindungen, die gege- 
benenfallls zusammen mit Qblichen nicht ion ischen Verbindungen eingesetzt 
werden, kann dabei besondere Bedeutung zukonnen. Als Beispiel sei bei der 
Herstellung von Textilwaschmltteln ein Gemisch aus mindestens zwei Pul- 
verkomponenten (Turmpulver/Tragerbead) rait oder ohne Zusatz von Natrium- 
perborat (Monohydrat und/oder Tetrahydrat) unter Zusatz von 2 bis 5 Gew.-% 
Wasser und 4 bis 8 Gew.-* einer 55 bis 65 Gew.-%igen Cg-Ci3-Alkylbenzol- 
sulfonat-Paste (ABS-Paste) genannt. GleichermaBen bevorzugt ist der Ein- 
satz von 3 bis 8 Gew.-% einer 50 bis 60 Gew.-%igen wSBrigen Paste eines 
Alkylpolyglykosids (APG) der allgemeinen Forroel R0(G) x , in der R einen 
primaren geradkettigen oder in 2-Stellung methyl verzweigten aliphatischen 
Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen bedeutet, G ein Symbol 
ist, das fQr eine Glykose-Einheit mit 5 oder 6 C-Atomen steht, und der 
Oligomerisierungsgrad x zwischen 1 und 10 liegt. Weitere bevorzugte Plasti- 
fizier- und/oder Gleitmittel auf tensidischer Basis sind Mischungen aus 
ABS- und APG-Pasten, sowie Mischungen aus APG : ethoxyl ierter Fettalkohol: 
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Wasser ira VerhSltnis 0.5-1 : 1-1,5 : 1, wobei der Gehalt an APG in diesem 
Fall als Aktivsubstanz und nicht als Paste gerechnet wird. 

Ebenso wie der Einsatz von Tensiden ist heute die Mitverwendung von Poly- 
merverbindungen in zahlreichen Hasch- und Reinigungsmitteln ublich, da die 
Polymerverbindungen beispielsweise als Gerflstsubstanz nit der Fahigkeit 
zur Bindung von WasserhSrte wirken. Beispiele hierfQr sind Polymere rait 
einem Gehalt an Carboxylgruppen, die auch in der Salzform z.B. als Alka- 
lisalz vorliegen konnen, wie die Natrium- oder Kaliumsalze horaopolymerer 
oder copolymerer Polycarboxylate, beispielsweise Polyacrylate, Polymeth- 
acrylat und insbesondere Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure, vor- 
zugsweise solche aus 50 * bis 10 % Maleinsaure. Die relative Molekulmasse 
der Homopolymeren liegt ira allgemeinen zwischen 1 000 und 100 000, die der 
Copolymeren zwischen 2 000 und 200 000, vorzugsweise 50 000 bis 120 000, 
bezogen auf die freie SSure. Geeignete. wenn auch weniger bevorzugte Ver- 
bindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acrylsaure oder Methacrylsaure 
mit Vinylethern. wie Vinylmethylethern, Vinylestern, Acrylamid oder Meth- 
acrylamid, Ethylen, Popylen und Styrol. in denen der Anteil der SSure min- 
destens 50 % betragt. Aber auch zur Verbesserung des Schmutztragevenn5gens 
einer waflrigen Waschflotte werden Polymerverbindungen eingesetzt. Bei- 
spiele hierfflr sind Carboxymethylcellulose (CMC) und/oder Methylcellulose 
(MC). 

Insbesondere hochkonzentrierte wSBrige Zubereitungsfonnen dieser Polymer- 
verbindungen zeichnen sich wie die tensidischen Zubereitungen durch einen 
ausgepragten Schmiercharakter aus. Gleichzeitig trocknen diese Polymer- 
komponenten bei der Ausbildung des Granulatkorns zu Polymerf ilmen auf, die 
einerseits den Zusammenhalt des Korns ffirdern, andererselts bei Zugabe in 
insbesondere wSBrige Hedien leicht wieder in den Zustand der Ldsung bzw. 
Emulsion oder Dispersion Qbergehen. Besonders bevorzugt ist der Einsatz 
von 3 bis 8 Gew.-% einer 30 bis 50 Gew.-%igen Losung eines polymeren Sal- 
zes, insbesondere eines copolymeren Salzes aus Acrylsaure und Maleinsaure, 
in Wasser als Plastifizier- und/oder Gleitmitteln. Vorteilhaft sind ebenso 
Mischungen aus diesen Polymerlfisungen und den tensidischen, insbesondere 
den aniontensidischen Plastifizier- und/oder Gleitmitteln. 
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Die Praxis kennt zahlreiche weitere natOrliche oder synthetische Polymer- 
typen, die hier ebenso als Plastif izier- und/oder Gleitmittel Verwendung 
finden konnen. Lediglich als Beispiel seien hier Gelatine, Starke und 
Starkederivate sowie Polyvinylalkohol genannt. 

Aus GrOnden der hinreichenden Durchfeuchtung bzw. urn ein Stauben des Vor- 
gemisches zu vermeiden, konnen geringfugig grSBere FlQssigkeitsmengen be- 
notigt werden. Ira allgemeinen ist es zweckmaBig, diese zusatz lichen An- 
teile als solche dem Vorgemisch und nicht etwa die als Gleitmittel einge- 
setzten Tensidpasten und/oder Polymer ISsungen stSrker .zu verdunnen. Die 
Einfiihrung solcher FlQssigkeitsmengen kann vor # wShrend oder nach der 
Einarbeitung des Plastifizier- und/oder Gleitraittels erfolgen, wobei der 
Zusatz vor der Einarbeitung des Plastifizier- und/oder Gleitmittels be- 
vorzugt ist. Es kommen jedoch nur derart beschrankte Mengen an Flussig- 
phase(n) zum Einsatz, daB zunachst beim einfachen Vennischen eine riesel- 
fShige, pulverformige Struktur des Vorgemisches auch nach der Zugabe des 
Plastifizier- und/oder Gleitmittels erhalten blelbt. Der Gehalt des je- 
weiligen Stoffgemisches an freiem, nicht als Kristallwasser oder in ver- 
gleichbarer Form gebundenem Wasser liegt in dieser Verarbeitungsstufe 
vorzugsweise bei bis zu 12 Gew.-% # vorzugsweise bis zu 10 Gew.-% und ins- 
besondere im Bereich von etwa 4 bis 8 Gew.-%. Eingeschlossen ist in diesem 
Betrag der Wasseranteil, der Qber das Plastif izierhi If smittel mit Schmier- 
charakter eingetragen w1rd. 

Gewunschtenfalls k6nnen nach der Zugabe des Plastifizier- und/oder Gleit- 
mittels auch noch weitere Feststoffe zu dem Vorgemisch zugegeben werden. 
Die Gesaratmasse wird kurz nachgemischt, wobei ein festes und bevorzugt 
rieselfahiges Vorgemisch anfailt, das zur Beschickung einer Homogenisie- 
rungsanlage geeignet ist. 

Als Homogenisiervorrichtung konnen bevorzugt Kneter beliebiger Ausgestal- 
tung, beispielsweise 2-Schnecken-Kneter gewfihlt werden. In der Regel kann 
es zweckmSBig sein, in diesem Schritt der Homogenisierung eine sichere 
Temperaturkontrolle des zu verarbeitenden Gemisches zu wahren, wobei im 
Einzelfall die Zusammensetzung des Gemisches fflr den jeweilig optimal en 
Temperaturbereich raitbestimmend sein kann. Der intensive Mischungsvorgang 
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kann dabei bereits aus sich heraus zur gewunschten Temperatursteigerung 
fOhren. MSBig erhohte Teraperaturen von beispielsweise maximal etwa 60 bis 
70 °C werden in der Regel nicht Qberschritten. Bei der Mitverarbeitung von 
temperaturempfindlichen Substanzen - beispielsweise Perboratverbindungen - 
kann die Einhaltung niedriger Temperaturen (beispielsweise etwa 40 bis 
45 °C) vorteilhaft sein. 

Unter der Schereinwirkung der Knetvorrichtung und des sich darin aufbauen- 
den hohen Druckes von 25 bis 200 bar, vorzugsweise 30 bis 200 bar. wird 
das Vorgemisch so intensiv durchmischt und verknetet, daB das zuvor fest 
und trocken erscheinende Gemisch zur verdichteten, plastifizierten und 
formgebend verpreBbaren Masse aufgearbeitet wird. Gleichzeitig wird da- 
durch die Schneidfahigkeit des homogenisierten Gemisches sichergestellt. 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform wird das rieselfahige Vorgemisch 
vorzugsweise kontinuierlich einem 2-Schnecken-Kneter (Extruder) zugefuhrt, 
dessen GehSuse und dessen Extruder-Granulierkopf auf die vorbestimmte Ex- 
trudiertemperatur, beispielsweise auf 40 bis 60 °C, aufgeheizt sind. Unter 
der Schereinwirkung der Extruderschnecken wird das Vorgemisch bei Drucken 
von 50 bis 200 bar, insbesondere be1 Drucken von 80 bis 180 bar ver- 
dichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange durch die LochdOsenplatte 
im Extruderkopf extrudiert, und schlieBlich wird das Extrudat mittels 
eines rotierenden Abschlagmessers vorzugsweise zu kugelformigen bis zy- 
lindrischen Granulatk6rnern zerkleinert. Der Lochdurchmesser in der Loch- 
dOsenplatte und die StrangschnittlSnge werden dabei auf die gewahlte Gra- 
nulatdimension abgestimmt. In dieser AusfOhrungsform gelingt die Her- 
stellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmSBig vorbestimmbaren 
TeilchengrfiBe. Absolute TellchengroBen kfinnen beispielsweise im Bereich 
von einigen Zehntel Millimetern bis zu einigen Zentimetern liegen, bei- 
spielsweise also im Bereich von etwa 0,3 on bis zu 1 bis 2 cm. Im allge- 
meinen werden allerdings Teilchendurchmesser bis hochstens 0,8 an, bei- 
spielsweise im Bereich von 0,5 bis 5 mm und insbesondere im Bereich von 
etwa 0,8 bis 3 mm bevorzugt sein. Das LSnge/Durchmesser-Verhaitnis des ab- 
geschlagenen primSren Granulatkorns liegt dabei vorzugsweise im Bereich 
von etwa 1 : 1 bis etwa 3 : 1. 
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Die Arbeitsschritte der Homogenisierung, der Verdi chtung und der Verpres- 
sung des jeweils eingesetzten Vorgemisches benotigen nur sehr kurze Zeit- 
raume. Oblicherweise werden ZeitrSume im Minutenbereich, vorzugsweise we- 
niger als 5 Mi nut en und insbesondere nicht raehr als 3 Minuten benotigt, urn 
vom Vorgemisch bis zum verdichteten plastifizierten primSren Granulatkorn 
zu kommen. 



Im allgemeinen ist es nicht erf order! ich f gegebenenfal Is aber in Abhangig- 
keit von der Rezeptur vorteilhaft, die strangforraig aus der Lochplatte 
austretende Masse durch SchockkGhlung, insbesondere durch Einblasen von 
Kaltluft in den Granulier-Messerbereich wenigstens oberf lachlich partiell 
abzukuhlen. Gleichzeitig findet^ine partielle Entfernung von OberflSchen- 
wasser des gebildeten PrimSrgranulats statt. Falls erforderlich, kann das 
Verkleben der noch plastifizierten Granulatkorner auf diese Heise sicher 
verhindert werden. 



Die Granulierung ist in diesem ersten Verfahrensschritt allerdings nicht 
auf die Verarbeitung des plastifizierten Vorgemisches Qber Extruder- 
schnecken und im Extruderkopf angeordnete Lochplatten der beschriebenen 
Art eingeschrSnkt. Auch durch Obliche Pelletpressen und ahnliche Granulie- 
reinrichtungen lassen sich erf indungsgetnSB plastif Izierte, verdichtete und 
homogenisierte Stoffgemische zu einem verdichteten Primargranulat granu- 
lieren. ^ 

Norraalerweise ist das Einmischen geringer Mengen an Trockenpulver in das 
prinflr anfallende und noch plastif izierte Granulat nicht notwendig. Da- 
durch laBt sich jedoch ein unerwflnschtes Verkleben der GranulatkSmer nit- 
einander vor ihrer abschlieBenden Trocknung mit Sicherheit ausschlieBen. 
Geeignete Pulver kSnnen Obliche Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungs- 
mitteln sein. Ein geeigneter Inhaltsstoff ist beispielsweise Zeolithpulver 
in Waschmlttelqualitat, beispielsweise entsprechendes Zeolith NaA-Pulver. 
Hichtigen Hilfsstoffen, die in dieser Verfahrensstufe nitverwendet werden 
kSnnen, kommt aber gegebenenfal Is eine weiterfflhrende Bedeutung fOr die 
spatere Wiederauflosung des portionierten PreBlings zu. In Betracht kommen 
hier vor allem feinpulvrige anorganische oder organische Zusatzstoffe, 
beispielsweise mit der Fahigkeit zu Que Hung und/oder 
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Gasbildung in waBriger Phase, die als Sprengmittel wirksam sind, und/oder 
kaltlBsliche Komponenten, die das rasche Eindringen der wSBrigen Phase in 
den portionierten PreBling f6rdern. Hier hat sich insbesondere der Einsatz 
von mlkrokHstal liner Cellulose bewahrt. Einzelheiten hierzu werden jedoch 
spSter noch angegeben. 

Die Eimnischung dieser Pulver kann in Ublichen Mischvorrichtungen oder 
marktgangigen RondiergerSten, in denen die Granulate durch Abrundung der 
vorliegenden Kanten eine kugelfannige oder wenigstens annahernd kugelfSr- 
mige Gestalt erhalten, vorgenomnen werden. Bevorzugte Rondiergerate be- 
sitzen eine rotierende Bodenscheibe, wobei durch die Variation der Ver- 
weilzeit des Granulats in Rondtergerat und/oder der Rotationsgeschwindig- 
keit der Scheibe der gewunschte Abrundungsgrad eingestellt werden kann. 

In. AnschluB daran wird das Prinfirgranulat vorzugsweise einem Trocknungs- 
schritt, beispielsweise einem Wirbelschichttrockner. zugefQhrt, in den. bei 
mafl ig angehobenen Zulufttemperaturen, insbesondere bis maximal 80 'C ent- 
sprechend mSBige Produkt-Endtemperaturen von beispielsweise zwischen 55 
bis 60 -c eingestellt, dann aber auch nicht uberschritten werden. Nach 
hinrtichmdtr Trocknung erfolgt die Kuhlung des Produkts beispielsweise 
■it Kaltluft. Hier kann der Gehalt an freiem Wasser in. Granulat abgesenkt 
werden. Bevorzugte Restgehalte an nicht gebundenen. Wasser liegen bei Wer- 
ten bis etwa 1 Gew.-*, vorzugsweise im Bereich von etwa 0,1 bis 0 5 
Gew.-%. Das anfal lende sehr staubanne Produkt kann zur Entfernung geringer 
mitgebildeter Grobanteile klassiert, beispielsweise abgesiebt werden. Der 
erfmdungsgemafl einzustel lende Kornanteil liegt dabei in aller Re gel ober- 
halb 90 *, vorzugsweise oberhalb 95 k des granulierten Materials. 

Wenigstens anteilsweise ist aber auch die "innere Trocknung- der Granulate 
■oglich: Durch die Mitverwendung von feuchtigkeitsbindenden Bestandteilen 
m Vorgemisch kann in der kurzen Verarbeitungszeitspanne der plastifizie- 
rende Effekt der vorgelegten FlQsslganteile ausgenutzt werden; dann findet 
durch die Bindung wenigstens partieller Anteile dieser FlOssiganteile 
durch die eingemischten Bestandteile eine Trocknung des Granulats "von 
innen heraus" statt, so daB die iuflere Trocknung abgekOrzt werden kann 
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oder ganz entffillt. Bestandteile, die 1n der Lage sind, Hasser in Form von 
Kristallwasser zu binden, sind beispielsweise Natriumsulfat und/oder Na- 
triumcarbonat in wasserfreier oder wasseranner Form oder auch ein von 
Kristallwasser anteilsweise befreiter Zeolith. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform kSnnen die primSr gebildeten 
und noch plastischen GranulatkSrner vor, wShrend und/oder nach einer ge- 
ge bene nf alls vorgenommenen Abrundung mit weiteren Wirkstoffen beaufschlagt 
werden. Vorzugsweise konnen aber auch beispielsweise empf indliche, insbe* 
sondere temperaturempf indliche Rezepturbestandteile dem. aufgetrockneten 
Granulat zugegeben, z.B. aufgespruht und/oder als getrennt ausgebildetes 
Granulat unter Ausbildung eines-Mehrkorngemisches zugemischt werden* Ana- 
log zur konventionellen Waschmittelaufbereitung konnen empf indliche Re- 
zepturbestandteile, wie Bleichmittel, Aktivatoren fur Bleichmittel, En- 
zyme, EntschSumer, insbesondere SilikonentschSuraer, Parfum und dergleichen 
den verdichteten Granulaten vor der abschlieBenden portionierenden Ver- 
pressung zugesetzt werden. In der Regel wird cs sich dabei urn temperatur- 
empf indliche Stoffe handeln, die in Mengen unter 20 Gew.-%, vorzugsweise 
unter 10 Gew.-% und insbesondere unter 5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 
gesanrte Mischung, zum Einsatz konnen. Bleichmittel wie Perborat kdnnen 
nach der Lehre der deutschen Patentanmeldung 39 26 253 auch mit in das 
verdichtete Granulat eingebracht werden, Vorteilhafterweise sind mehr als 
60 Gew.-% und insbesondere mehr als 70 Gew.-% der gesamten Mischung nach 
diesem Verfahren gewonnene verdichtete Granulate, 

In einer besonders wichtigen Ausfuhrungsform der Erf indung werden Granu- 
latsysteme eingesetzt, die eine Korabination von verdichteten Granulaten 
unterschiedlicher Zusannensetzung darstellen. Auf diese Weise gelingt die 
lagerstabile Vereinigung potentiell reaktiver oder zumindest nur begrenzt 
vertraglicher Komponenten. Dabei werden ausgewahlte und insbesondere mit- 
einander vertrfigliche Komponenten in das verdichtete Granulat QberfQhrt 
und dann mit anderen verdichteten Granulaten vor der Ausbildung des por- 
tion ier ten PreBlings vereinigt, ohne daB unerwQnschte Reaktionen bei der 
Lagerung und dem Vertrieb der PreBlinge zu befOrchten wfiren. Ein Beispiel 
hierfflr sind flbliche Textilwaschaittel , die in der neuen Aufbereitungsform 
jetzt jedoch wenigstens zwei Granulattypen in Mischung raiteinander 
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einsetzen. In einer ersten, beispielsweise kugelformigen Granulattype wird 
die Bleichmittelkomponente, insbesondere kristallwasserhaltiges Perborat 
und Natriumcarbonat unter Mitverwendung eines Anteils der Plastifizier- 
und/oder Gleitmittel pelletiert, in einem getrennten zweiten Granulatkorn 
wird der als Waschmittelbuildersubstanz elngesetzte Zeolith, insbesondere 
Zeolith NaA in Waschmlttel quail tit mit dem Rest der Waschmittelbestand- 
teile verpreBt. Die Lagerstabilitat des Mischproduktes substantiell be- 
einflussende Interaktionen zwischen Perborat und Zeolith - wie sie in pul- 
verfonnigen Aufbereitungen zu berucksichtigen sind - sind auf diese Weise 
ausgeschlossen. 

Die Dichte und damit auch das SchQttgewicht des Granulats wird durch die 
beim Verpressen des homogenisierten Materials durch die Lochplatten ein- 
gesetzten Arbeitsdrucke maBgeblich raltbestimmt. Durch den Aufbau einer 
hinreichend verdichteten Grundstruktur in der zu verpressenden Masse und 
Einsatz entsprechend hoher Drucke lassen sich z.B. bei flblichen Textil- 
waschraittel-Rezepturen SchQttgewichte deutlich oberhalb 700 g/1, vorzugs- 
weise oberhalb 750 g/1 und insbesondere in Bereich von etwa 800 bis an- 
nShernd 1 000 g/1 verwirk lichen. So sind auf der Basis handelsOblicher 
Textilwaschmittelfonnulieningen SchQttgewichte in Bereich von 850 bis 
980 g/1 bei gleichzeitig guter Rieselfahigkeit und einer bevorzugt homo- 
genen einheitlichen kugelf5rmigen Kornstruktur einstellbar. In Shnlichen 
AnsStzen sind rieselfihige Granulate im Trockenzustand nit einen einheit- 
lichen SchQttgewicht von 950 bis 980 g/1 bei einer durchschnltt lichen 
TeilchengrSBe der kugelfSrmlgen Granulate im Bereich von etwa 1 mo ver- 
wirk licht worden. 

Es hat sich gezeigt, daB die verdichteten Granulate bzw. Granulatmischun- 
gen, die mlndestens zu 60 Gew.-V aus den verdichteten 6ranulaten bestehen, 
im abschlieBenden Portionierungsschritt betrichtlichen Drucken ausgesetzt 
werden kSnnen, ohne daB eine ZerstSrung der Stuktur der verdichteten Gra- 
nulate eintritt, wodurch die Schlag- und Bmchfestigkeit der portionierten 
PreBlinge 1n unerwQnschter Weise abgesenkt wQrde. Der bei der portionie- 
renden Verpressung eingesetzte Druck liegt vorzugsweise im Bereich von 1 
bis 300 bar (10 bis 3000 N/cn 2 ), vortellhafterweise im Bereich von 5 bis 
200 bar (50 bis 2000 N/cm 2 ) und insbesondere zwischen 10 und 150 bar (100 
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bis 1500 N/cm 2 ). Die PreBbedingungen sind ira jeweiligen speziellen Fall 
Qblicherweise auf die Einstellung der gewunschten Loslichkeit de$ portio- 
nierten PreBlings bei gleichzeitig ausreichender Festigkeit bzw. Harte des 
PreBlings zu optimieren. Dabei gilt in an sich bekannter Weise, daB h5here 
PreBdrucke eine Verminderung der LSsegeschwindigkeit des PreBlings in 
Wasser bewirken. Bevorzugte PreB Tinge weisen eine Bruchfestigkeit von min- 
destens 55 N und insbesondere zwischen 60 bis 120 N auf. 

In einer wichtigen AusfQhrungsform werden Primargranulate eingesetzt, de- 
ren Zusammensetzung sich insbesondere durch unterschiedliche Tensidgehalte 
auszeichnet. So kann es zweckn&Big sein, Nischungen einzusetzen, die ei- 
nerseits Niotensid-haltige Granulate und andererseits Granulate beinhal- 
ten, die wenigstens weitgehend frei sind von Niotensiden und beispiels- 
weise ira wesentlichen Aniontenside als Plastif izierraittel enthalten. PreB- 
linge dieser Art zerf alien bei Wasserzutritt hSufig schneller als Ver- 
gleichsprodukte, deren Niotensidgehalt auf das gesamte kornformige Gut 
verteilt ist. 

Die Verpressung der Granulate bzw. der Granulatgemische erfolgt Qblicher- 
weise bei Rauratemperatur oder bestenfalls schwach erhohten Temperaturen, 
beispielsweise im Temperaturbereich bis etwa 50 °C. Bevorzugt wird das 
Verpressen im Bereich der Raumtemperatur, also im Bereich von etwa 18 bis 
30 °C vorgenommen. Die Dauer des Verpressungsvorgangs wird durch den je- 
weils gewahlten Maschinentyp bestinnt. Sie betrSgt in der Regel weniger 
als 1 Minute und liegt Qblicherweise ira Bereich von wenigen Sekunden oder 
noch deutlich darunter. 

Die bei der formgebenden portionierenden Verpressung eingestellten Dichte 
in der PreBmasse werden durch die vorgegebenen Dichten des Einsatznate- 
rials, die Wahl der gegebenenfalls raitverwendeten nichtgranulierten Mi- 
schungskomponenten und die Bedingungen der formgebenden Verpressung be- 
st immt. Portionierte PreBlinge ira Sinne der Erfindung zeigen Dichten, die 
wenigstens etwa der Granulatdichte aus der ersten Verfahrensstufe ent- 
sprechen, in der Regel allerdings deutlich darQber liegen. So sind Dichte- 
werte (in g/cm 3 ) oberhalb von 1 und insbesondere oberhalb von 1,1 bis 
nahezu zur theoretlschen Dichte des Mehrstoffgemisches charakteristische 
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MaBzahlen. Auf dem Gebiet der Hochleistungs-Universalwaschmittel fur Tex- 
tilien kSnnen portionierte PreBlinge mit Dichten im Bereich von etwa 1,2 
bis 1,5 hergestellt werden, ohne wesentliche Rezepturabweichungen gegen- 
Qber handelsdb lichen Produkten vornehnien zu mQssen. 

Die portionierten PreBlinge kSnnen 1n vorbestimmter Raumform und vorbe- 
stimmter GroBe gefertigt werden. 

Als Raumform kommen praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungen 
in Betracht, beispielsweise also die Ausbildung als Tafel, die Stab- bzw. 
Barrenform, WQrfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen Sei- 
tenfiachen sowie insbesondere -zylinderfQrraige Ausgestaltungen mit kreis- 
fonnigem oder ovalem Querschnitt. Oiese letzte Ausgestaltung erfaBt dabei 
die Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten ZylinderstQcken mit 
einem Verhlltnis von H6he zu Durchmesser oberhalb 1. 

Die portionierten PreBlinge kdnnen dabei jeweils als voneinander getrennte 
Einzelelemente ausgebildet sein, die der vorbestiramten Dosiermenge der 
Wasch- und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es aber mfiglich, 
PreBlinge auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem 
PreBling verblnden, wobei Insbesondere durch vorgegebene Sollbruchstellen 
die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Einheiten vorgesehen 
ist. Fur den Einsatz von Textilwaschmitteln in Naschinen des in Europa 
ublichen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik kann die Ausbildung der 
portionierten PreBlinge als Tabletten. in Zylinder- oder Quaderfonn zweck- 
mSBig sein, wobei ein Durchmesser/Hohe-Verhaltnis im Bereich von etwa 
0.5 : 2 bis 2 : 0,5 bevorzugt ist. HandelsQbliche Hydraulikpressen. Ex- 
centerpressen oder RundlSuferpressen sind geeignete Vorrichtungen insbe- 
sondere zur Herstellung derartiger PreBlinge. 

Weitere wichtige Inhaltsstoffe der portionierten PreBlinge kflnnen Tablet- 
tierhilfsstoffe ohne Eigenwirkung in Hasch- und ReinigungsprozeB, aber 
auch Zusatzstoffe sein, die als Losungs- bzw. Zerfallhilfen der portio- 
nierten PreBlinge bei der Einwirkung einer waBrigen FlQssigphase dienen 
und die vorzugswelse den Primargranulaten nach AbschluB der ersten 
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Verfahrensstufe und vor der portionierenden Verpressung in Mengen von 
nicht mehr als 15 Gew.-% und insbesondere nlcht mehr als 10 Gew.-*, be- 
zogen auf den gesaraten PreBling, zugesetzt werden. Lediglich beispielhaft 
seien hier zwei Klassen dargestellt, die als Sprengraittel und/oder als 
kalt-losliche Mischungskomponenten bezeichnet seien. 

Den Zerfall der portionierten PreBlinge fordernde Sprengmittel konnen 
quellfShige Komponenten anorganischer und/oder organ is cher Natur sein. 
Typische Sprengmittel auf anorganischer Basis sind beispielsweise fein- 
teilige quellfShige Schichtsilikate von der Art der Bentonite. Organische 
Sprengmittel konnen Naturstoffe bzw. Natur s toff der ivate auf St&rke- 
und/oder Cellulosebasis, Alginate und dergleichen sein. Typische Beispie- 
le, die in beschrSnkten Mengen hier tnitverwendet werden kSnnen, sind etwa 
Natriumalginat, vemetzte KartoffelstSrke, Methylcellulose und/oder Hy- 
droxypropylcellulose und vor alien Oingen mikrokristal lines Cellulosepul- 
ver. Sprengmittel der geschi Iderten Art kSnnen in Mengen zwischen 5 und 
10 Gew.-% eingesetzt werden. Besondere Bedeutung kSnnen auch rein synthe- 
tische Sprengmittel haben, wie sie beispielsweise in Form der Alkalisalze 
von Polyacrylaten bzw. Polymethacrylaten mit vergleichsweise niedrigen 
relativen MolekClmassen bekannt sind. Polymere dieser Art rait durch- 
schnittlichen relativen MolekOlmassen von etwa 1000 bis 5000 und insbe- 
sondere im Bereich von etwa 1000 bis 3000 zeichnen sich durch starke Dis- 
pergierwirkung schon bei sehr geringera Einsatz aus # so daB hier schon Zu- 
satzmengen unter 1 Gew.*% zu einer substantiellen Beschleunigung des Pri- 
mSrzerfalls der portionierten PreBlinge fOhren kSnnen. 

Typische Beispiele fflr kalt-lflsliche Mischungskomponenten sind leichtlds- 
liche anorganische und/oder organische Salze. Als Beispiele seien genannt 
Alkalipercarbonate und Alkali acetate, aber auch leicht wasserlSsliche Ver- 
bindungen von der Art des Harns toffs. Natriumacetat ist eine an sich be- 
kannte Tablettierhilfe, die auch im Rahmen der Erfindung sowohl bei der 
Herstellung des Feststoffkflrpers wie bei dessen bestinraungsgeraSBer Auf- 
15sung bei Wasserzutritt Hi If en gibt. Percarbonate zeigen ebenso wie eine 
Reihe der zuvor unter den Sprengmitteln aufgezahlten quellfahigen fein- 
teiligen Zusatzstoffe sowohl eine erwunschte Eigenwirkung im Sinne der 
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Wasch- und Reinigungsnrittel als auch die zusatzliche Wirkung als Tablet- 
tierhilfsmittel. 

Werden im Rahmen der Erfindung Obliche Wasch- und Reinigungsmittel er- 
stellt, die nichtionische Tenside enthalten, dann kann es in Abhangigkeit 
von der Menge der nichtionischen Tenside von Vorteil sein, wenn der nio- 
tensidhaltigen Mischung vor der portionierenden Verpressung Phlegmati- 
sierungsmittel zugesetzt werden, die eine unerwQnschte Niotensidquellung 
und sorait die Ausbildung eines wSBrigen/niotensidischen Geles in der Au- 
BenhQlle des PreBlings bei der Zugabe von Wasser verhindern soil. Ei ne 
GelhBlle wurde den weiteren Wasserdurchtritt und damit den raschen Zerfall 
des PreBlings verhindern. Eine wirkungsvolle Abhilfe gegen diese vorzei- 
t 19 e Niotensidquellung wird insbesondere durch bei Raumtemperatur oder 
wenigstens schwach erh3hten Temperaturen flieBfahige Phlegmatisierungs- 
mittel bewirkt. Beispiele hierfiir sind etwa Paraffinale, Esterole bei 
Raumtemperatur flieBflhige hOhere Alkohole und/oder deren Ether bzw. deren 
bei mSB1g erhOhten Temperaturen schmelzende Homologen. In einer AusfOh- 
rungsform der Erfindung kann es zweckmSBig sein, Kombinationen solcher 
Phlegmatisierungsraittel zusammen mit Sprengmitteln und/oder kalt-l5slichen 
Hilfsstoffen einzusetzen. 

°X ^J^^ nit der Niotensid-Phlegmatisierung beschriebenen 
Hilfsmittel kSnnen insbesondere auch als AuBenhOlle auf den portionierten 
PreBling aufgebracht werden. unter anderem wird hierdurch die Resistenz 
des portionierten PreBlings gegen den EinfluB von Luftfeuchtigkeit erhSht. 
Wichtig kann das in solchen speziellen Fallen sein, in denen aufgrund der 
gewahlten Grundzusammensetzung die PreBlinge doch noch eine unerwQnschte 
SensibilitSt gegen Luftfeuchtigkeit, insbesondere bei langerem Lagern zei- 
gen. 

In einer weiteren AusfQhrungsform der Erfindung werden Wasch- und Reini- 
gungsmittel beansprucht, die in Form der beschriebenen portionierten PreB- 
linge vorliegen und die ubllche Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungs- 
mitteln, beispielsweise anionische und nichtionische Tenside, Gerfistsub- 
stanzen anorganische Elektrolyte. Vergrauungsinhibitoren, Schauminhibi- 
tore„ Bleichmittel und Bleichaktivatoren, optische Aufheller, Enzyme, 
Textilweichmacher sowie Farb- und Ouftstoffe enthalten. 
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Als anionische Tenside sind z. B. Self en aus natflr lichen oder syntheti- 
schen, vorzugsweise gesfittigten FettsSuren brauchbar. Geeignet sind insbe- 
sondere aus natQr lichen FettsSuren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfett- 
s&uren abgeleitete Seifengemische. Bevorzugt sind solche, die zu 50 bis 
100 % aus gesattigten Ci2-Ci8-Fetts3ureseifen und zu 0 bis 50 % aus 5l- 
sSureseife zusaramengesetzt sind. 

Weiterhin geeignete synthetische anionische Tenside sind solche vom Typ 
der Sulfonate und Sulfate. 

Als Tenside vom Sulfonattyp kommen Alkylbenzolsulfonate, insbesondere 
C9-Ci3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische aus Aiken- und 
Hydroxyalkansu If onaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus 
c 12- c 18" Mono °tef i° en end - °der innenstSndiger Doppelbindung durch Sul- 
fonieren mit gasforraigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder 
saure Hydrolyse der Sulfonierurigsprodukte erhSlt, in Betracht. Geeignet 
sind auch Dialkansulfonate, die aus Ci2-Ci8-Alkanen durch Sulfochlorierung 
oder Sulfoxidation und anschlieBende Hydrolyse bzw. Neutralisation bzw. 
durch Bisulfitaddition an Olefine erhSltlich sind, sowie insbesondere die 
Ester von oc-SulfofettsSuren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten 
Methylester der hydrierten Kokos- f Palmkern- oder TalgfettsSuren. 

Geeignete Tenside vom Sulfattyp sind die Schwefelsauremonoester aus pri- 
maren Alkoholen natOrlichen und synthetischen Ursprungs, d. h. aus Fett- 
alkoholen, z. B. Kokosfettalkoholen, Talgfettalkoholen, Oleylalkohol, Lau- 
ryl-, Myristyl-, Palmityl- oder Stearylalkohol, oder den Cio-C2o-Oxoalkoho- 
len, und diejenigen sekundarer Alkohole dieser KettenlSnge. Auch die Schwe- 
felsSuremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten Alkohole, 
wie 2-Methyl-verzweigte Cg-Cn-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethy- 
lenoxid sind geeignet. Ferner eignen sich sulfatierte Fettsauremonoglyce- 
ride. 

Die anionischen Tenside kannen in Form ihrer Natrium-, Kalium- und Amno- 
niumsalze sowie als 15sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder 
Triethanolamin vorliegen. Der Gehalt erfindungsgemSBer Waschraittel an 
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anionischen Tensiden bzw. an anionlschen Tensidgemischen betragt vorzugs- 
weise 5 bis 40, insbesondere 8 bis 30 Gew.-%. 



Als nichtionische Tenside sind Anlagerungsprodukte von 1 bis 40, vorzugs- 
weise 2 bis 20 Mol Ethylenoxid an 1 Mol einer aliphatischen Verb'indung mit 
im wesentlichen 10 bis 20 Kohlenstoffatomen aus der Gruppe der Alkohole. 
CarbonsSuren, Fettamine, CarbonsSurearaide oder Alkansulfonamide verwend- 
bar. Besonders wichtig sind die Anlagerungsprodukte von 8 bis 20 Mol Ethy- 
lenoxid an primare Alkohole, wie z. B. an Kokos- oder Talgfettalkohole, an 
Oleylalkohol, an Oxoalkohole, oder an sekundare Alkohole mit 8 bis 18, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atoraen. 

Neben den wasserlSslichen Hon ionics sind aber auch nicht bzw. nicht voll- 
standig wasserlosliche Polyglykolether mit 2 bis 7 Ethylenglykolether- 
resten im Molekul von Interesse, insbesondere, wenn sie zusammen mit was- 
serloslichen, nichtionischen oder anionischen Tensiden eingesetzt werden. 

AuBerdera kSnnen als nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allge- 
meinen Formel R-0-(G) x eingesetzt werden, in der R einen primaren gerad- 
kettigen oder in 2-Stellung methylverzwelgten aliphatischen Rest mit 8 bis 
22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet, G ein Symbol ist, das fur 
eine Glykose-Einheit rait 5 oder 6 C-Atomen steht, und der Oligomerisie- 
rungsgrad x zwischen 1 und 10 liegt. 

Als organische und anorganische GerQstsubstanzen eignen sich schwach 
sauer, neutral oder alkalisch reagierende lOsllche und/oder uniasliche 
Komponenten, die Calciumionen auszuf alien oder komplex zu binden vermSgen. 
Gee lg nete und insbesondere okologisch unbedenkliche Buildersubstanzen sind 
beispielsweise feinkri stall ine, synthetische wasserhaltige Zeolithe vom 
Typ NaA in Waschmittelqualitat. Ihre TeilchengrSBe liegt Qblicher«e1se im 
Bereich von 1 bis 10 ura. Ihr Gehalt betrSgt in allgeroeinen 0 bis 40, vor- 
zugsweise 10 bis 35 Gew.-% und insbesondere 15 bis 32 Gew.-%, bezogen auf 
wasserfreie Substanz. Als weitere GerQstsubstanzen. die insbesondere zu- 
sammen .it den Zeolithen eingesetzt werden k6nnen, kommen (co-)polymere 
Polycarboxylate In Betracht, wie Polyacrylate, Polymethacrylate und 
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insbesondere Copolyraere der AcrylsSure mit Maleinsaure, vorzugsweise sol- 
che aus 50 % bis 10% MaleinsSure. Die relative Molekulmasse der Homopoly- 
meren liegt im allgemeinen zwischen 1 000 und 100 000, die der Copolymeren 
zwischen 2 000 und 200 000, vorzugsweise 5 000 bis 120 000, bezogen auf 
freie SSure. Ein besonders bevorzugtes Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer 
weist eine relative MolekQlmasse von 50 000 bis 100 000 auf. Geeignete, 
wenn auch weniger bevorzugte Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere 
der AcrylsSure oder Methacryls8ure rait Vinylethern, wie Vinylmethylether, 
in denen der Anteil der SSure mindestens 50 % betrfigt. 

We iter e organische GerQstsubstanzen sind beispielsweise die bevorzugt in 
Form ihrer Natriumsalze eingesetzten Polycarbonsauren, wie CitronensSure 
und Nitrilotriacetat (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen 
GrUnden nicht zu beanstanden ist. 

Geeignete anorganische, nicht komplexbildende Elektrolytsalze sind die - 
auch als "Waschalkalien" bezeichneten * Bicarbonate, Carbonate, Borate 
oder Silikate der Alkalien; von den Alkalisilikaten sind vor a 11 em die 
Natriumsilikate mit einem VerhSltnis Na£0 : Si02 wie 1 : 1 bis 1 : 3,5 
brauchbar. 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelSsten 
Schmutz in der Flotte suspendiert zu halten und so das Vergrauen zu ver- 
hindern. Hierzu sind wasserldsliche Kolloide roeist organ ischer Natur ge- 
eignet, wie beispielsweise die wasser 15s lichen Salze polymerer Carbon- 
sauren, Leim, Gelatine, Salze von Ethercarbonsauren oder EthersulfonsSuren 
der StSrke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsaureestern 
der Cellulose oder der StSrke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthal- 
tende Polyamide sind fQr diesen Zweck geeignet, Heiterhin lassen sich 15s- 
liche StSrkeprSparate und andere als die oben genannten St&rkeprodukte 
verwenden, z. B. abgebaute Starke, AldehydstSrken usw.. Auch Polyvinyl- 
pyrrol idon ist brauchbar. Carboxyroethylcellulose (Na-Salz), Methylcellu- 
lose, Methylhydroxyethylcellulose und deren Gemische werden bevorzugt ein- 
gesetzt. 
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Das Sch5umvemi5gen der Tenside l3Bt sich durch Kombination geeigneter Ten- 
sidtypen steigern oder verringern; eine Verringerung last sich ebenfalls 
durch Zusstze nichttensidartiger organischer Substanzen erreichen. Ein 
verringertes Schaumvermogen, das beim Arbeiten in Maschinen erwGnscht ist 
erreicht man vielfach durch Kombination verschiedener Tensidtypen, 2 B 
von Sulfaten und/oder Sulfonaten nit Nonionics und/oder nit Seifen. Bei 
Seifen steigt die schaumdampfende Hirkung nit den, SSttigungsgrad und der 
C-Zahl des FettsSurerestes an. Als schauminhibierende Seifen eignen sich 
daher solche Seifen natQrlicher und synthetischer Herkunft, die einen ho- 
hen Anteil an C 18 -C 24 -Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensidartige 
Schauminhibitoren sind beispielsweise Organopolysiloxane und deren Ge- 
mische mit silanierter Kieselsaure, Paraffine, Wachse, Mikrokri stall in- 
wachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Hasser H 2 0 2 liefernden Verbin- 
dungen haben das Natriumperborat-tetrahydrat (NaB(>2 • H 2 0 2 • 3 H 2 0) und 
das Natriumperborat-monohydrat (NaB0 2 • H 2 0 2 ) besondere Bedeutung. Weitere 
brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Peroxycarbonat (Na 2 C0 3 1 5 
H 2 0 2 ), Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H 2 02 liefernde persaure 
Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, DiperazelainsAure 
oder Diperdodecandisfiure. 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60 »C und darunter eine verbesserte 
Ble^chwirkung zu erreichen, kSnnen Bleichaktivatoren in die PrSparate ein- 
gearbeitet werden Beispiele MerfOr sind mit organische Persauren 

blldende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise M'-tetraacylier- 
te Diamine, wie M.M'-Tetraacetylethylendiamin, ferner Carbonsaureanhy- 
dnde und Ester von Polyolen, wie Glucosepentaacetat. 

Die Waschmittel konnen als optlscher Aufheller Derlvate der Diaminostll- 
bendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind z. 
B. Salze der 4,4'.Bis(2.aniHno.4-mor P h 0 lino.l,3.5-triaz1n-6.yl-a.i„o)- 
sti ben-2,2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die 
anstelle der Morpholinogruppe eine Diethanolaminogruppe. eine Methylamino- 
gruppe erne Anllinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. 
Weiterhin konnen Aufheller vom Typ des substituierten 4 f 4'-Distyryl-diphe- 
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nyls anwesend sein; z. B. die Verbindung M'-Bis-^-chlor-S-sulfostyryl)- 
diphenyl. Auch Gemische der vorgenannten Auf heller konnen verwendet wer- 
den. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Llpasen und Amy- 
lasen bzw. deren Gemische in Frage. Besonders geeignet sind aus Bakterien- 
stfimmen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus lichenifonnis und 
Streptomyces griseus gewonnene enzyraatische Hirkstoffe. Die Enzyme konnen 
an TrSgerstoffen adsorbiert und/oder in HQllsubstanzen eingebettet sein, 
urn sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schutzen. 

Als Stabilisatoren insbesondere fOr Perverbindungen und Enzyme kommen die 
Salze von PolyphosphonsSuren, wie l-Hydroxyethan-l,l-diphosphons*ure 
(HEDP) oder Diethylentriamin-pentamethylenphosphonsaure (DTPMP bzw. 
DETPMP) in Betracht. 

Die portionierten PreBlinge konnen bei der Beladung der Waschraaschine dem 
Textilgut unmittelbar zugegeben werden, ihre EinspQlung Ober eine getrenn- 
te Kammer ist nicht mehr erforderlich. Es erfibrigen sich darait auch die 
heute in breitem Umfange Oblichen DosierkSrper, die zur Aufnahme von pul- 
verfdrmigem Waschmittel gedacht sind und zusammen mit dem zu waschenden 
Textilgut unmittelbar in die Haschine eingegeben werden. 
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Beispiele 1 bis 3 

Fur die Herstellung der in Tablettenform portionierten PreBlinge gemaB den 
nachfolgenden Beispielen 1 bis 3 wurde zunSchst unter den erfindungsge- 
maflen Verfahrensbedingungen der Granulationsstufe ein hoch verdichtetes 
und getrocknetes Granulat der folgenden Zusaranensetzung erzeugt: 

Zeolith NaA (wasserfrei gerechnet) 37 Gew.-* 

Natriumdodecylbenzolsulfonat (ABS) 15 Gew.-% 

Natriumseife auf Basis Talgfettsaure 2 Gew.-* 

Soda, wasserfrei 14 ^ ^ 

Wasserglas (Na 2 0 : Si0 2 ■ 1 : 3.3) 4 Ge w.-* 
Natriumsalz eines AcrylsSure-Malein- 

sSure-Copolymeren (Sokalan CP500) 6 Gew.-* 

C 12 -C 18 -Fettalkohol mit 5 EO 6 Gew."-* 

Talgfettalkohol mit 5 EO 2 Gew -% 
Wasser sowie geringer Gehalt an wei- 
teren Bestandtei len wie optische Auf- 

heller, Phosphonat und anorganische Salze 14 Gew.-* 

In. einzelnen wurde zur Herstellung dieses hoch verdichteten Granulats ein 
weitgehend Niotensid-freies Turmpulver aus 20.5 Gew.-% Zeolith NaA 
10 6 Gew^% ABS 2 Gew -* Seife, 14 Gew.-% Soda. 4 Gew.-* Wasserglas,' 

4 5 Gew.-* Sokalan CPSW, 1 Gew.-* Talgalkohol mit 5 Ethylenoxidgruppen 
(EO) und 6.6 Gew.-* Wasser und weiteren Bestandteilen (Gew.-* Angaben 
jeweils bezogen auf die gesamte Rezeptur) und ein Niotensid-haltiges Tra- 
gerbead aus 16,5 Gew.-* Zeolith NaA, 6 Gew. A C 12 -C 18 -Fettalkohol mit 

5 EO, 1,5 Gew.-* Sokalan CPSW und 4,5 Gew.-* Wasser mit 7.3 Gew.-* einer 
wSBrigen 60 Gew.-*i gen ABS-Paste wie folgt vermischt: 

In einem Chargen-Mischer (20 Liter), ausgerustet mit einem Messerkopf-Zer- 
kleinerer, wurden das Turmpulver und das Tragerbead vorgelegt und bei lau- 
fendem Mischer und Messerkopf-Zerkleinerer miteinander vermischt. An- 
schlieBend wurde die waBrige ABS-Paste zugepumpt und nachgemischt. Das 
resultierende Vorgemisch war rieselfahig und wurde einer Pelletpresse 
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zugefuhrt, deren Matrize mit Bohrungen eines Durchmessers von l f 5 ran ver- 
sehen war. Die aus der Matrize austretenden PelletstrSnge wurden auf eine 
L&nge von ca. 1,5 mm abgeschnitten. Das anfallende hoch verdichtete Gra- 
nulat wurde in einem diskontinuierlich arbeitenden Wirbelschichttrockner 
bei einer Zuluf ttemperatur von ca. 75 bis 80 °C von dem uber die ABS-Paste 
eingefflhrten Wasseranteil befreit. 

Das so gewonnene trockene rieselfShige Granulat wurde gemSB den Angaben 
der nachfolgenden Beispiele 1 bis 3 mit weiteren Textilwaschmittel-In- 
haltsstoffen und gegebenenfalls zusatzlichen Tablettierhilfsmitteln ver- 
setzt. In Beispiel 3 erfolgte die Zugabe der raikrokristal linen Cellulose 
in einem RondiergerSt (Marumerizer) vor der anschlieBenden Wirbelschicht- 
Trocknung. Die jewel Is gut durchmischte Masse wurde nachfolgend auf einer 
hydraulisch arbeitenden Presse (Firma Kfirschner, Bundesrepublik Deutsch- 
land) zu portionierten Tabletten bei PreBdrucken im Bereich von etwa 10 
bis 100 bar verpreBt. Im einzelnen gelten die nachfolgenden Angaben. 

Beispiel 1 

Das zuvor beschriebene Pellet wurde mit den nachfolgenden Komponenten in 
den angegebenen Verbal tnissen vermischt: 

Pellet 74,1 Gew.-% 
Perboratroonohydrat 16,0 Gew.-% 
Tetraacetylethylendiaroin-Granulat (TAED) 5,8 Gew.-% 
Schauminhibitor auf Silikonbasis 2,5 Gew.-% 
Haschmittelenzym (Savinase) 1,6 Gew.~%. 

Es wurden Tabletten des nachfolgenden Formats und der anschlieBend ange- 
gebenen Eigenschaften hergestellt: 

Gewicht der einzelnen Tablette 52 g 
Tablettendurchmesser 38 ran 
Tablettenhflhe 39,5 mn 
Bruchfestigkelt 80 bis 90 N 
Tablettendichte 1,16 g/cm*. 
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Beim Einsatz der Waschmitteltablette in einer Haushaltswaschmaschine bei 
30 »C wurden nach 30 Minuten Waschdauer in der WSsche keine Tablettenreste 
mehr gefunden. 

Beisoiel 2 

Die nachfolgende Stoffmischung wurde wie oben tablettiert: 

Pellet 72,1 Gew.-% 
Perboratraonohydrat 16,0 Gew.-% 
TAED-Grantilat 5,8 Gew.-% 
Schauminhibitor auf Silikonbasis 2,5 Gew.-% 
Waschraittelenzym (Savinase) l,6_Gew.-% 
mikrokristalline Cellulose 2,0 Gew.-%. 

Die in der beschriebenen Weise hergestellten TablettenpreBlinge besaBen 
folgende Eigenschaften: 

Gewicht 53 g 
Durchmesser 38 mm 
HQhe 40,3 mm 

Bruchfestigkeit 100 bis 120 N 
Dichte 1,16 g/cm3. 

Beim Einsatz in der Waschmaschine (30 «C) wurden nach 15 Minuten Wasch- 
dauer keine Tablettenreste nehr gefunden. 

Beisoiel 3 

Es wurde die nachfolgende Hischung tablettiert: 

Pellet 68,9 Gew.-% 
Perboratmonohydrat 14,9 Gew.-% 
TAED-Granulat 5,4 Gew.-% 
Schauminhibitor 2,3 Gew.-% 
Waschnittelenzym 1,5 Gew.-% 
Harnstoff 5 Gew.-* 

mikrokristalline Cellulose (wShrend der Verrundung zugegeben) 2 Gew.-*. 
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Abmessung und Eigenschaften der TablettenpreBlinge: 

Gewicht 56 g 
Durchmesser 38 mm 
H5he 41,1 mm 

Bruchfestigkelt 90 bis 100 N 
Dichte 1,20 g/o>3. 

Beim Einsatz in der Haschraaschine (30 °C) wurden nach 10 Minuten keine 
Tablettenreste mehr gefunden. 

Beisoiel 4 

In einem Mischer der zuvor angegebenen Art wurde ein sprflhgetrocknetes 
Turmpulver unmittelbar m1t dem nichtionischen Tensid, das zu 20 6ew.-% aus 
Ci2-Ci4-Fetta1kohol mit 3 E0 und zu 80 Gew.-% aus Ci2-Ci8-Fettalkohol mit 
5 E0 bestand, und einer 40%igen wSBrigen ABS-Paste in den folgenden Men- 
genverMltnissen vennischt: 

Turmpulver 83,7 Gew.-* 
nichtionisches Tensid 5,3 Gew.-% 
ABS-Paste 40%ig 11 Gew.-%. 

Das rieselffihige trockene Mischprodukt wurde Ober elnen Extruder unter 
Verwendung einer Lochplatte mit Bohrungen eines Durchmessers von 1,5 on, 
einer Temperatur von 40 °C und einem Arbeitsdruck von 70 bar extrudiert. 
Das austretende strangf5rmige Granulat wurde auf eine KomlSnge von 1,5 mm 
geschnitten und in einem Rondiergertt (Marumerizer) mit mikrokristal liner 
Cellulose beaufschlagt. Oas gebildete Granulat wurde in der in Beispielen 
1 bis 3 beschriebenen Weise in einem Wirbelschichttrockner mit HeiBluft 
getrocknet. 

Die Zusammensetzung des so gebildeten Granulats war wie folgt: 

Zeolith NaA (wasserfrei) 29 Gew.-% 
ABS 16 Gew.-% 

Natriumseife auf Basis TalgfettsSure 1 Gew.-% 
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Soda (wasserfrei) 21 Gew.-% 

Wasserglas (Na20 Si02 - 1 : 2,0) 3 Gew.-% 

Sokalan CP5( R ) 8 Gew.-% 

nichtiom'sches Tens id 6 Gew.-% 

Talgalkohol + 5 EO 2 Gew.-* 

Hasser sowie geringer Gehalt an weiteren Bestandteilen wie optische Auf- 
heller, Phosphonat und anorganische Salze 14 Gew.-%. 

Das Granulat wurde zur nachfolgenden Tablettierung mit den folgenden Kom- 
ponenten versetzt: 

Extrudat 68,1 Gew.-% 
Natriuro-Percarbonat 15 Gew.-% 
TAED-Granulat 5,8 Gew.-% 
Schauminhibitor auf Silikonbasis 2,5 Gew.-% 
Waschmittelenzym (Savinase) 1,6 Gew.-% 

mikrokristalUne Cellulose (w3hrend der Verrundung zugegeben) 2,0 Gew..* 
Natriuraacetat 5,0 Gew.-%. 

Die Verpressung des Granulats erfolgte in der in Beispielen 1 bis 3 ange- 
gebenen Art auf einer hydraulisch arbeitenden Presse. Die Abmessungen und 
Eigenschaften der hergestellten Tablettenformlinge waren die folgenden: 

Gewicht 56 g 
Durchmesser 38 mm 
Hohe 40,5 on 
Bruchfestigkeit 60 N 
Dichte 1,22 g/cra3. 

Beim Einsatz dieser Haschmitteltablette in einer Haschmaschine bei 30 «C 
wurden nach 15 Minuten Waschdauer in der W&sche keine Tablettenreste mehr 
gefunden. 

Beisoiel 5 (zum Vergleich) 

Auf einer Pelletpresse (Matrize .it 2 mm Bohrung. Schnittlange der Pellets 
1 bis 2 m) wurde das in nachfolgenden beschriebene Gemisch granuliert und 
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anschlieBend in einer Wirbelschicht getrocknet, wobei darauf geachtet wur- 
de, daB die Produkttemperatur 50 °C nicht uberstieg. Das Gemisch wurde wie 
folgt gewonnen: 

Es wurden 36,7 Gew.-% eines saugfShigen, durch Spruhtrocknung hergestell- 
ten TrSgerbeads auf Basis von 75 Gew.-* Zeolith NaA (wasserfrei), 4 Gew.-% 
Sokalan CPSCO, 3 Gew.-* Talgalkohol ♦ 5 EO, 3 Gew.-* Natriumseife auf 
Basis TalgfettsSure und gebundenes Wasser unter Zugabe eines Geraisches aus 

6.7 Gew.-* 60%iger ABS-Paste, 1,1 Gew.-% Talgalkohol rait 5 EO und 

4.8 Gew.-% Ci2-Ci8-Fettalkohol mit 5 EO mit 5,5 Gew.-* 90%igem ABS-Pulver, 
12,3 Gew.-% Soda (wasserfrei), 2,4 Gew.-% 83*igem Natriums ilikat (Na 2 0 : 
Si02 » 1 : 3,3) und 9,9 Gew.-* eines 50%igen Soka Ian-Compounds (Rest Soda 
und Wasser) vennischt. AnschlieBend wurden 2,6 Gew.-* einer 30*igen w3B- 
rigen l-Hydroxyethan-l,l-diphosphons8ure-natriumsal2l6sung zugegeben. Die 
Mischung wurde intensiv durchmischt. Kurz vor der Heiterverarbeitung zu 
Pellets wurden 16 Gew.-* Perboratmonohydrat eingemischt. 

Die in der angegebenen Form gewonnenen und getrockneten Granulate (Pellet) 
wurden zur Tablettierung mit den nachfolgenden Komponenten gemischt: 

Pellet 90,1 Gew.-* 
TAED-Granulat 5,8 Gew.-* 
Schauminhibitor 2,5 Gew.-* 
Waschmittelenzym 1,6 Gew.-*. 

Die Verpressung erfolgte auch hier auf einer hydraulisch arbeitenden 
Presse (Finna KQrschner, Bundesrepublik Deutschland). Es wurden Tabletten 
mit folgenden Eigenschaften erhalten: 

Gewicht 52 g 
Durchmesser 38 nm 
HShe 34 mm 
Bruchfestigkeit 80 N 
Dichte 1,35 g/cra3. 

Beim Einsatz dieser Waschmitteltabletten in einer Textilwaschmaschine bei 
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30 °C wurden nach einer Waschdauer von 40 Minuten noch Tafalettenreste 
(12 g) in der WSsche gefunden. 

BeiSDlel 6 

Oas gemSB Beisplel 5 hergestellte Trigerbead wurde vor seiner Verarbeitung 
zur Gewinnung des rieselfahigen Vorgemisches nit dem nichtionischen Tensid 
(C 12 -Ci 8 -Fettalkoho1 nit 5 EO) beladen. Dann erfolgte die Vermischung mit 
den weiteren Bestandteilen wie in Beispiel 5 beschrieben unter Verwendung 
der 60%igen wSBrigen ABS-Paste als Gleit- und Plastifiziermittel nit 
Schmiercharakter. Die Weiterverarbeitung erfolgte wie in Beispiel 5 be- 
schrieben. Die auf diese Weise erhaltenen tablettierten PreBlinge zeigen 
das nachfolgende Eigenschaftsprof il: 

Gewicht 52 g 
Durchmesser 38 nm 
HBhe 35,5 ran 

Bruchfestigkeit 60 bis 80 N 
Dichte 1.29 g/cra3- 

Bein Einsatz dieser Waschnitteltablette in einer Haushaltswaschmaschine 
bei 30 'C wurden nach 20 bis 25 Minuten Waschdauer keine Tablettenreste 
nehr gefunden. 
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Patentansnruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsroitteln in Form por- 
tion ierter PreBlinge, dadurch gekennzeichnet, daB verdichtete Granulate zu 
diesen portionierten PreBlingen verpreBt werden, wobei zur Ausbildung der 
verdichteten Granulate ein homogenes Vorgenisch unter Zusatz eines Plasti- 
fizier- und/oder Gleitmlttels Qber Lochformen bei Drucken zwischen 25 und 
200 bar strangfSnnig verpreBt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 # dadurch gekennzeichnet, daB die portionier- 
ten PreBlinge Dichten aufweisen f die oberhalb von 1 und vorzugsweise zwi- 
schen l r l und 1,5 g/cm2 liegen. - 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der bei 
der portionierenden Verpressung eingesetzte Druck ira Bereich von 1 bis 
300 bar, vorzugsweise von 5 bis 200 bar, und insbesondere zwischen 10 und 
150 bar liegt. 

4. Verfahren nach eineia der Ansprflche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
dera Priraargranulat nach AbschluB der ersten Verfahrensstufe und vor der 
portionierenden Verpressung LSsungs- bzw. Zerfallhilfen in Mengen von 
nicht mehr als 15 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 10 Gew,-%, jeweils 
bezogen auf den gesamten PreBling, zugesetzt werden. 

5. Verfahren nach einera der Ansprflche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
vor der portionierenden VerpreBung Phlegmatisierungsraittel zugsetzt wer- 
den, die be1 Rauratemperatur oder schwach erhShten Temperaturen flieBfahig 
sind, wobei als Phlegmatisierungsoittel ParaffinOle, EstherSle, bei Raum- 
temperatur flieBfahige hfihere Alkohole und/oder deren Ether bzw. deren bei 
maBig erhahten Temperaturen schmelzende Horoologen eingesetzt werden. 

7. Verfahren nach einen der Ansprflche 1 bis 6 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die portionierten PreBlinge als Tabletten, in Zylinder- oder Quaderforra 
rait einera Durchmesser/HBhe-Verhaitnis von 0,5 : 2 bis 2 : 0,5 ausgebildet 
werden. 
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8. Wasch- und Reinlgungsmittel in Form portionierter PreBlinge, dadurch 
gekennzeichnet, daB die portionierten PreBlinge durch Verpressen eines 
verdichteten Granulats erhalten werden, wobei zur Ausbildung des ver- 
dichteten Granulats ein homogenes Vorgemisch unter Zusatz eines Plastifi- 
zier- und/oder Gleitmittels fiber Lochfonnen bei Orucken zwischen 25 und 
200 bar strangffirnig verpresst wird. 

9. Wasch- und Reinigungsmittel in Form portionierter PreBlinge nach 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die PreBlinge aus Mischungen 
erhalten werden, die einerseits niotensid-haltige Granulate und 
andererseits Granulate beinhalten, die weitgehend frei von Niotensiden 
sind, so daB der Niotensidgehalt nicht gleichnfiBig auf das gesamte 
kornfSrraige Gut verteilt ist. 



